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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Katalysator 
zur Verminderung der Stickoxide in Rauchgas mit einer 
dem Rauchgas zugewandten katalytischen Oberfia- 
chenschicht. AuBerdem bezieht sich die Erfindung auf 
ein Verfahren und eine Einrichtung zu seiner Herstel- 
lung. 

Zur Verminderung der Stickoxide in Rauchgas ist 
es bekannt, einen sogenannten DeNO x -Katalysator 
einzusetzen, an dem die Stickoxide mit zuvor in das 
Rauchgas eingebrachtem Ammoniak nach dem Verfah- 
ren der selektiven katalytischen Reduktion (SCR) kata- 
lytisch zu Stickstoff und Wasser umgesetzt werden (vgl. 
dazu beispielsweise DE-C-24 58 888). Der DeNO x - 
Katalysator ist dabei in einem weiten Temperaturbe- 
reich einsetzbar, wobei jedoch die katalytische Aktivitat 
dieses Katalysators mit sinkender Betriebstemperatur 
stark abnimmt. Zur Erzielung eines vorgegebenen 
Stickoxid-Reduktionsgrades ist deshalb bei niedrigen 
Betriebstemperaturen (< 250° C) ein relativ groBes 
Katalysatorvolumen erforderlich. 

Die vergleichsweise geringe katalytische Aktivitat 
bei Temperaturen unter 250°C kann zwar durch eine 
Modrfizierung des herkOmmlichen DeNO x -Katalysators, 
z. B. durch die ErhOhung des V 2 0 5 -Gehaltes und/oder 
eine zusatzliche Dotierung mit beispielsweise FeO, 
etwas gesteigert werden; es verbleibt jedoch die Tatsa- 
che. daB DeNO x -Katalysatoren im Temperaturbereich 
unterhalb 250° C trotzdem nur relativ niedrige katalyti- 
sche Aktivitaten aufweisen. 

Aus der DE-A-34 33 093 ist ferner ein Katalysator 
bekannt, der mit Kohlenstoff als katalytisch aktivem 
Material beschichtet ist. Die mit Kohlenstoff als kataly- 
tisch aktivem Material beschichteten wabenfdrmigen 
Katalysatortrager umfassen keine katalytisch aktive 
Schicht, die QWicherweise aus Metalloxiden, wie z.B. 
des Vanadiums, des Eisens. des Molybdans, des Wolf- 
rams, besteht und erreichen folglich nur vergleichs- 
weise geringe Umsatzraten. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 
einen Katalysator anzugeben, mit dem ein relativ hoher 
Stickoxid-Reduktionsgrad und ein daraus resulierendes 
relativ Weines Katalysatorvolumen erreicht wird, wenn 
die Temperatur des Rauchgases unterhalb 250° C liegt. 
AuBerdem sollen ein einfach durchfuhrbares Verfahren 
und eine Einrichtung zur Herstellung des Katalysators 
angegeben werden. 

Die Aufgabe wird bezuglich des Katalysators erf in- 
dungsgemaB dadurch gel6st, daB auf der dem Rauch- 
gas zugewandten katalytischen Oberfiachenschicht 
eine weitere Schicht hoher Adsorptionsfahigkeit fur 
Ammoniak und Stickoxide vorgesehen ist, wobei die 
weitere Schicht im wesentlichen aus einem oder mehre- 
ren der Materialien Kbksstaub, Aktivkohlestaub, Alumi- 
niumoxid, Zeolith und Fasermaterial mit geeigneter 
Porflsitat besteht. 

Hierdurch werden die beiden Mechanismen unter- 
stGtzt, die im Temperaturbereich unterhalb 250° C eine 



wesentliche Rolle fur den erzielbaren Stickoxid-Umsatz 
spielen. Es sind dies zunachst die Diffusion von Ammo- 
niak und Stickoxiden aus der Gasphase an die Kataly- 
satoroberfiache (Adsorption) und dann die 

5 nachfolgende Diffusion von Ammoniak und Stickoxiden 
in die Poren des Katalysators. Durch die Verbesserung 
der Adsorptionsfahigkeit des Katalysators bei Tempera- 
turen unterhalb 250° C werden den katalytisch aktiven 
Zentren vermehrt die Reaktonspartner Ammoniak und 

w Stickoxide zugefuhrt, wodurch der Stickoxid-Abscheid- 
grad verbessert und die katalytische Aktivitat des Kata- 
lysators angehoben wird. Infolge dieses Sachverhaltes 
sinkt bei vorgegebenen Rauchgasbedingungen das zur 
Erzielung eines vorgegebenen Abscheidegrades fur 

rs Stickoxide erforderliche Katalysatorvolumen gegenuber 
dem Volumen bei der Verwendung eines herkOmmli- 
chen DeNO x -Katalysators. 

Bezuglich des Verfahrens zur Herstellung des Kata- 
lysators wird die Aufgabe erfindungsgemaB dadurch 

20 gelost, daB der Katalysator nach dem Calcinieren mit 
einem Binder versetzt wird und daran anschlieBend 
Partikel eines Materials hoher Adsorptionsfahigkeit fur 
Ammoniak und Stickoxide aufgebracht werden. Durch 
diese Vorgehensweise ist es mGglich, einen Katalysator 

25 mit den obengenannten Eigenschaften herzustellen. 

Bezuglich der Einrichtung wird die Aufgabe erfin- 
dungsgemaB dadurch gelGst, daB an einer Transport- 
vorrichtung fur den mit der weiteren Schicht zu 
versehenden Katalysator der Reihe nach eine Einrich- 

30 tung zur Benetzung des Katalysators mit dem Binder 
und eine Einrichtung zur Bestaubung der katalytischen 
Oberfiachenschicht mit einem Material besonders 
hoher Adsorptionsfahigkeit fur Ammoniak und Stick- 
oxide angeordnet sind. 

35 In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung kann 
die weitere Schicht hoher Adsorptionsfahigkeit im 
wesentlichen aus Koksstaub bestehen. Dieser Kbks- 
staub kann beispielsweise gemahlener Formaktivkoks 
oder Herdofenkoks sein. Wahrend ein unbeschichteter 

40 DeNO x -Katalysator im Neuzustand eine BET-Oberfia- 
che von ca. 45 m 2 /g aufweist, hat eine Schicht aus Her- 
dofenkoks oder aus Formaktivkoks, die auf den 
Katalysator aufgebracht ist, eine BET-Oberfiache von 
ca. 275 rr^/g. Hierdurch eignen sich beide Stoffe zur 

45 Steigerung der Adsorption von Ammoniak und Stickoxi- 
den an der Oberfiache des Katalysators. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden 
anhand von vier Figuren naher eriautert. Dabei zeigen: 

so Figur 1 eine Einrichtung zur Durchfuhrung des 
erf indungsgemaBen Verfahrens zur Herstel- 
lung eines "Zweischichf-Katalysators; 
Figur 2 das Verhaitnis A der Frischaktivitaten k 
eines erfindungsgemaBen "Zweischicht"- 

55 Katalysators bezogen auf die Frischaktivitat 

ko eines herkOmmlichen SCR-Niedertem- 
peratur-Katalysators in Abhangigkeit von 
der Temperatur T; und 
Figur 3 einen Querschnitt durch einen pelletfOrmi- 
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gen Zweischicht-Katalysator. 

In der in Figur 1 dargestellten Einrichtung 2 zur 
Herstellung eines erfindungsgemaBen Zweischicht- 
Katalysators befdrdert ein erstes FlieBband 4 den mit- 
tels einer Calcinier-Einrichtung 5 calcinierten Katalysa- 
tor 8 auf ein zweites FlieBband 6. Der Katalysator 8 liegt 
hierbei in Pellet-Form vor. 

Die Katalysator-Pellets 8 bestehen aus Titanoxid 
mit einem Oder mehreren der Zusatze Wolframoxid, 
Molybdanoxid, Vanadinpentoxid und Eisenoxid. Die 
katalytische Aktivitat der Katalysator-Pellets 8 wind in 
diesem Ausfuhrungsbeispiel im wesentiichen durch 
einen Anteil von 5 Gew.% Vanadinpentoxid V 2 0 5 und 3 
Gew.% Eisenoxid FeO am Gesamtkatalysatormaterial 
bestimmt. Die Katalysator-Pellets 8 weisen einen 
Durchmesser von etwa 5 mm und eine LSnge von etwa 
10 mm auf. Der gewahlte Gehalt an Vanadinpentoxid 
und Eisenoxid zeichnet die Katalysator-Pellets 8 zum 
Einsatz im Niedertemperaturbereich aus. 

Mittelsdes zweiten FlieBbandes 6 werden die Kata- 
lysator-Pellets 8 zunachst an einem Spruharm 10 vor- 
beigefuhrt, durch den die Katalysator-Pellets 8 mit einer 
Binderflussigkeit 12 benetzt werden. Hierbei wird die 
Binderflussigkeit 12 aus einem Vorratsbehaiter 14 mit- 
tels einer Pumpe 16 uber ein Stellventil 18 durch eine 
Zufuhrungsleitung 20 zum Spruharm 1 0 gefuhrt. AuBer- 
dem wird der mittels einer Auffangwanne 22 gesam- 
melte, nicht von den Katalysator-Pellets 8 adsorbierte 
Teil der Binderflussigkeit 12 mittels einer weiteren 
Pumpe 24 uber eine Rezirkulationsleitung 26 unterhalb 
des Stellventils 18 und oberhalb des Spruharms 10 in 
die Zufuhrungsleitung 20 fur die Binderflussigkeit einge- 
leitet. Als Binderflussigkeit 12 wird im Ausfuhrungsbei- 
spiel Wasser verwendet. Urn eine gleichm&Bige 
Benetzung der Katalysator-Pellets 8 mit der Binderflus- 
sigkeit 12 zu gewahrleisten, ist fur das zweite FlieBband 
6 ein ruckartiger Vorlauf gewahlt, wodurch die Katalysa- 
tor-Pellets 8 fortlaufend gewendet werden. 

Im AnschluB an die Benetzung mit der Binderflus- 
sigkeit 12 werden die Katalysator-Pellets 8 mittels des 
zweiten FlieBbandes 6 unter eine Bestaubungseinrich- 
tung 28 befOrdert. Die Bestaubungseinrichtung 28 
umfaBt einen Vorratsbehaiter 30, der eingangsseitig mit 
Aktivkohlebrocken 32 beschickt wird. Mittels einer in 
den Vorratsbehaiter 30 eingebauten Mahlvorrichtung 34 
werden diese Aktivkohlebrocken 32 gemahlen. Der 
Korndurchmesser des infolge der Mahlung entstehen- 
den Aktivkohlestaubes 36 betragt im Ausfuhrungsbei- 
spiel weniger als 0,5 mm. Uber ein Stellglied 38 wird 
aus dem Vorratsbehaiter 30 der Aktivkohlestaub 36 
abgezogen. Mittels Dusen 40, 42, die uber eine Druck- 
luftleitung 44 mit DrucWuft beaufschlagt sind, werden 
die Katalysator-Pellets 8 mit dem Aktivkohlestaub 36 
angeblasen. Infolge der Benetzung der Katalysator-Pel- 
lets 8 mit der Binderflussigkeit 12 haftet der Kohlestaub 
36 adhasiv an den Katalysator-Pellets 8, die infolge der 
ruckartigen Fortbewegung des zweiten FlieBbandes 6 
rundherum in eine dunne Schicht aus Aktivkohlestaub 



36 eingehullt werden. Der an den Katalysator-Pellets 8 
vorbeifallende Aktivkohlestaub 36 wird in einem Behai- 
ter 46 aufgefangen und mittels eines Geblases 48 uber 
eine Rezirkulationsleitung 50 in den Vorratsbehaiter 30 

5 rezirkuliert. 

Durch das Anblasen des Aktivkohlestaubes 36 mit 
DrucWuft wird der auf den Katalysator-Pellets 8 haf- 
tende Aktivkohlestaub 36 gering verdichtet, wodurch 
sich eine relativ gute Haltbarkeit der Schicht aus Aktiv- 

10 kohlestaub 36 auf den Katalysator-Pellets 8 ergibt. Die 
fertigen, sogenannten Zweischicht-Katalysator-Pellets 
52 werden in einem Sammelbehaiter 54 aufgefangen 
und k6nnen ihrem bestimmungsgemaBen Einsatz 
zugefuhrt werden. Die BET-Oberf lache dieser Katalysa- 

15 tor-Pellets 52 betragt nun etwa 275 m 2 /g Aktivkohle- 
staub 36. Die BET-Oberfiache der unbeschichteten 
Katalysator-Pellets 8 liegt dagegen urn etwa einen Fak- 
tor 6 niedriger. Hierdurch ist die Adsorptionsfahigkeit 
der Zweischicht-Katalysator-Pellets 52 gegenuber den 

20 herkfimmlichen Katalysator-Pellets 8 betrachtlich ange- 
stiegen. 

Bei der katalytischen Umsetzung der Stickoxide im 
Rauchgas werden bei Verwendung der Zweischicht- 
Katalysator-Pellets 52 urn bis zu 50 % hOhere katalyti- 

25 sche Aktivitaten erreicht, wenn die Temperatur des 
Rauchgases etwa 150° C betragt. Aufgrund des gerin- 
gen Druckabfalls, den eine Schuttung von Zweischicht- 
Katalysator-Pellets 52 in der Rauchgasleitung einer 
Verbrennungsanlage verursacht, wird die auf die Kata- 

30 lysator-Pellets 8 aufgebrachte Schicht aus Aktiv-Kohle- 
staub 36 weiter verdichtet und damit die Bestandigkeit 
und Adsorptionsfahigkeit der Schicht erhalten. 

Bei der Verwendung von Platten- oder Wabenkata- 
lysatoren erfolgt die Benetzung des Katalysators mit der 

35 Binderflussigkeit durch Eintauchen des Katalysators in 
der Bindeflussigkeit. Hierbei kann neben Wasser oder 
der LOsung eines Bindemittels auch ein organisches 
Bindemittel als Binderflussigkeit verwendet werden. 
Ebenso ist es mOglich, einen anorganischen Binder, wie 

40 z.B. ein Silikat. einzusetzen. AnschlieBend wird die 
katalytische Oberfiachenschicht mit Staubpartikeln 
beschichtet. Bei Plattenkatalysatoren geschieht dies 
durch Aufblasen der Staubpartikel auf die Oberfiache, 
bei Wabenkatalysatoren durch das Einblasen in die 

45 Gaskanaie. 

Rgur 3 zeigt einen Schnitt durch den pelletf6rmigen 
Zweischicht-Katalysator 52 der Figur 1. Als weitere 
Schicht 66 sind die Aktivkohle-Partikel auf der Oberfia- 
che des ursprunglich unbeschichteten Katalysator-Pel- 

so lets 8 erkennbar. 

Die Bestdubung des Katalysators kann auch bei 
vermindertem Druck durchgefuhrt werden. Hierdurch 
werden sowohl die Partikel des Materials hoher Adsorp- 
tionsfahigkeit als auch der Binder oder die Binderflus- 

55 sigkeit starker in die Poren der katalytisch aktiven 
Oberfiache des Katalysators gezogen als bei Normal- 
druckbedingungen, wodurch die Haftfestigkeit der auf- 
gestaubten Schicht weiter verbessert wird. 

Ein weiteres hier nicht weiter dargestelrtes Ausfuh- 



3 



5 



EP0 593 790B1 



6 



rungsbeispie! erhait man, wenn ein herkCmmlicher 
SCR-Niedertemperatur-Katalysator in StrOmungsrich- 
tung des Rauchgases hinter einem Herdofenkoks- 
Reaklor im Niedertemperaturbereich in der Rauchgas- 
leitung einer Verbrennungsanlage eingebaut ist. Der 5 
SCR-Niedertemperatur-Katalysator setzt sich aus 
Titanoxid Ti0 2 mlt einem oder mehreren der Zusatze 
Wolframoxid W0 3 , Molybdanoxid M0O3, Vanadinpent- 
oxid V2O5 und Eisenoxid FeO zusammen, wobei die 
katalytische Aktivitat im weserrtlichen durch die in die- 10 
sem Ausfuhrungsbeispiel im SCR-Niedertemperatur- 
Katalysator befindlichen 5 Gew. % Vanadinpentoxid 
V 2 0 5 und 3 Gew. % Eisenoxid FeO bestimmt wird. Der 
SCR-Niedertemperatur-Katalysator ist in Pellet-Form 
mit einem Durchmesser von etwa 5 mm und einer 75 
Lange von etwa 10 mm ausgefuhrt. Das Rauchgas hat 
beim Eintritt in den SCR-Niedertemperatur-Katalysator 
eine Temperatur im Bereich von 130 bis 180° C. 

Bedingt durch den diskontinuierlich notwendigen, 
teilweisen Abzug von Herdofenkoks (HOK) aus dem 20 
dem SCR-Niedertemperatur-Katalysator vorgeschalte- 
ten HOK-Reaktor entsteht ein Abrieb von Herdofen- 
koks, der mit dem Rauchgasstrom ausgetragen wird 
und sich auf der Oberfiache des nachgeschalteten 
SCR-Niedertemperatur-Kataiysators ablagert. Auf 25 
diese Weise entsteht eine dunne Herdofenkoks-Schicht 
auf der Oberfiache des SCR-Niedertemperatur-Kataly- 
sators, die eine BET-Oberfiache von etwa 275 m 2 /g auf- 
weist. Diese BET-Oberfiache ist damit etwa sechsmal 
grosser ats die BET-Oberfiache eines frischen, unbe- 30 
schichteten SCR-Niedertemperatur-Katalysators. 
infotge der dunnen Herdofenkoks-Schicht besltzt der 
SCR-Niedertemperatur-Katalysator daher eine wesent- 
lich verbesserte Adsorptionsfahigkeit fur Ammoniak 
und Stickoxide. 35 

Die katalytische Aktivitat k des auf die obenge- 
nannte Weise gebildeten "Zweischichf-Katalysators ist 
in der Figur 2 bezogen auf die katalytische Aktivitat ko 
eines herkfimmlichen SCR-Niedertemperatur-Katalysa- 
tors in Abhangigkeit von der Temperatur T dargestellt. In 40 
dem zu betrachtenden Temperaturbereich zwischen 
130 und 180° C liegt die katalytische Aktivitat k des 
Zweischicht-Katalysators urn mindestens 25 % 
(A=1,25) Ciber der katalytischen Aktivitat ko des her- 
kOmmlichen SCR-Niedertemperatur-Katalysators. Fur 45 
eine Temperatur von etwa 1 50° C des Rauchgases wird 
sogar eine Aktivitatsverbesserung von knapp 45 % 
(A=1,45) erreicht. Durch diese Aktivitatsverbesserung 
laflt sich - bei gegenuber dem herkOmmlichen SCR- 
Niedertemperatur-Katalysator gleichem NO x -Abschei- so 
degrad - eine Verringerung des erfbrderlichen Katalysa- 
torvolumens in der gleichen prozentualen HOhe 
erzielen. 

PatentansprQche 55 

1- Katalysator (52, 56) zur Verminderung der Stick- 
oxide in Rauchgas mit einer dem Rauchgas zuge- 
wandten katalytischen Oberfiachenschicht (62), 



dadurch gekennzeichnet, daft auf der katalyti- 
schen Oberfiachenschicht (62) eine weitere Schicht 
(64, 66) hoher Adsorptionsfahigkeit fur Ammoniak 
und Stickoxide vorgesehen ist, wobei die weitere 
Schicht (64, 66) im weserrtlichen aus einem oder 
mehreren der Materialien Koksstaub, Aktivkohle- 
staub, Aluminiumoxid, Zeolith und Fasermaterial 
mit geeigneter Pordsitat besteht. 

2. Verfahren zur Herstellung eines Katalysators (52, 
56) nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Katalysator 
(52, 56) nach dem Calcinieren mit einem Binder 
(12) versetzt wird und daran anschlieBend Partikel 
eines Materials (36) hoher Adsorptionsfahigkeit fur 
Ammoniak und Stickoxide aufgebracht werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Binder (12) vor 
dem Aufbringen auf die katalytische Oberfiachen- 
schicht (62) in einem LOsungsmittel aufgelGst wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Partikel mittels 
DrucWuft (40, 42, 44) aufgestaubt werden. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Partikel einen 
Partikeldurchmesser Weiner 1 mm haben. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 2 bis 5, 
gekennzeichnet durch Wasser (12) als Binder. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 2 bis 5, 
gekennzeichnet durch einen organischen Binder. 

8. Verfahren nach einem der Anspruche 2 bis 5, 
gekennzeichnet durch einen anorganischen Bin- 
der (z.B. Silikat). 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 2 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Partikel bei ver- 
mindertem Druck aufgebracht werden. 

10. Einrichtung (2) zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach einem der Anspruche 2 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, daB an einer Transport- 
einrichtung (6) fur den mit der weiteren Schicht (64, 
66) zu versehenden Katalysator (8) der Reihe nach 
eine Einrichtung (10 bis 26) zur Benetzung des 
Katalysators (52, 56) mit dem Binder (12) und eine 
Einrichtung (28) zur Bestaubung der katalytischen 
Oberfiachenschicht (62) mit einem Material (36) 
besonders hoher Adsorptionsfahigkeit fur Ammo- 
niak und Stickoxide angeordnet sind. 

Claims 

1 . Catalyst (52, 56) for reducing the nitrogen oxides in 
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flue gas with a catalytic surface layer (62) directed 
toward the flue gas, characterized in that on the cat- 
alytic surface layer (62) another layer (64, 66) of 
high adsorption capacity for ammonia and nitrogen 
oxides is provided, whereby the additional layer (64, 5 
66) substantially consists of one or more of the fol- 
lowing materials: coke dust, activated charcoal 
dust, aluminium oxide, zeolite and fibre material 
with suitable porosity. 

10 

2. Method for producing a catalyst (52, 56) according 
to claim 1 , characterized in that after the calcination 
the catalyst (52, 56) is treated with a binder (12) 
and subsequently particles of a material (36) of 
high adsorption capacity for ammonia and nitrogen 75 
oxides are applied. 

3. Method according to claim 2, characterized in that 
the binder (12) is dissolved in a solvent before 
application to the catalytic surface layer (62). 20 

4. Method according to claim 2 or 3, characterized in 
that the particles are applied in dust form by means 
of compressed air (40, 42, 44). 

25 

5. Method according to one of claims 2 to 4, charac- 
terized in that the particles have a particle diameter 
of less than 1 mm. 

6. Method according to one of claims 2 to 5, charac- 30 
terized by water (12) as binder. 

7. Method according to one of claims 2 to 5, charac- 
terized by an organic binder. 

35 

8. Method according to one of claims 2 to 5, charac- 
terized by an inorganic binder (for example silicate). 

9. Method according to one of claims 2 to 8, charac- 
terized in that the particles are applied at reduced 40 
pressure. 

1 0. Apparatus (2) for carrying out the method according 
to one of claims 2 to 9, characterized in that on a 
transport device (6) for the catalyst (8) to be pro- 45 
vided with the additional layer (64, 66), one after the 
other there are arranged an apparatus (10 to 26) for 
wetting the catalyst (52, 56) with the binder (12) and 

an apparatus (28) for dusting the catalytic surface 
layer (62) with a material (36) of especially high 50 
adsorption capacity for ammonia and nitrogen 
oxides. 

Revendications 

55 

1 . Catalyseur (52, 56) pour diminuer la teneur en oxy- 
des d'azote d'un gaz de fum6e comprenant une 
couche (62) superf icielle catalytique tourn6e vers le 
gaz de fum6e, 



caract£ris£ en ce qu'il est prgvu sur la couche (62) 
superficielle catalytique une autre couche (64, 66) 
ayant une grande capacity d'absorption de I'ammo- 
niac des oxydes d'azote, I'autre couche (64, 66) 
6tant constitute essentieilement d'un ou plusieurs 
des matSriaux que sont un poussier de coke, un 
poussier de charbon actif, un oxyde d'aluminium, 
un zeolite et une mattere en fibre de porosit6 con- 
venable. 

2. Proc6d6 de preparation d'un catalyseur (52, 56) 
suivant la revendication 1 , 

caract6ris§ en ce qu'il consiste k m6langer le cata- 
lyseur (52, 56) apr&s la calcination k un liant (1 2) et 
ensuite k d6poser des particules d'une mati&re (36) 
ayant une grande capacity d'absorption de I'ammo- 
niac et des oxydes d'azote. 

3. Proc§d6 suivant la revendication 2, 
caract£ris£ en ce qu'il consiste k dissoudre le liant 
(12) dans un solvant avant de le d6poser sur la cou- 
che (62) superficielle catalytique. 

4. Proc&te suivant la revendication 2 ou 3, 
caract£ris£ en ce qu'il consiste k r6pandre les par- 
ticules au moyen d'air comprint (40, 42, 44). 

5. Proc6d6 suivant I'une des revendications 2 & 4, 
caracterise en ce que les particules ont un diam&tre 
inferieur k 1 mm. 

6. Proc6d6 suivant I'une des revendications 2 & 5, 
caract6ris§ en ce qu'il consiste k utiliser de I'eau 
(12) comme liant. 

7. Proc6d6 suivant I'une des revendications 2 & 5. 
caract6ris6 par un liant organique. 

8. Proc6d6 suivant I'une des revendications 2 & 5, 
caracteris6 par un liant mineral (par exemple sili- 
cate). 

9. Proc6d§ suivant I'une des revendications 2 & 8, 
caract§ris6 en qu'il consiste k d§poser les particu- 
les sous pression r6duite. 

10. Dispositif (2) pour la mise en oeuvre du proc6d6 
suivant I'une des revendications 2 & 9, 
caract£ris§ en ce qu'il est pr£vu, sur un dispositif 
(6) de transport du catalyseur (8) k munir de I'autre 
couche (64, 66), successivement un dispositif (10 k 
26) de mouillage du catalyseur (52, 56) par le liant 
(12) et un dispositif (28) de saupoudrage de la cou- 
che (62) superficielle catalytique d'une mature (36) 
ayant une capacity d'absorption de I'ammoniac et 
des oxydes d'azote particulferement grande. 
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